Par Bernard Gauthier

Comment ¢ca marche?

pour fabriguer un pneu

Saviez-vous qu'il y a au minimum une dizaine de composantes, et jusqu’a vingt, qui entrent dans la
fabrication d’'un pneu ? Etonnant, n'est-ce pas ? Au premier coup d'ceil, on serait porté a croire que
seul, le caoutchouc, est la matiére premiére utilisée. Détrompez-vous. Ce n'est pas le cas. Les opéra-
tions sont plus complexes et voici un peu la nomenclature des étapes a suivre et des composantes
essentielles a la fabrication du pneu.

Les matiéres premiéres principales uti-
lisées dans la fabrication d’un pneu se
divisent en 3 parties presque égales : le
caoutchouc naturel, le caoutchouc syn-
thétique et les autres composantes telles
que le nylon, le polyester, le carbone, les
plis d’acier, etc. Le caoutchouc naturel
provient du latex qui est produit par ’hé-
véa (I'arbre a caoutchouc) cultivé dans
les zones tropicales comme la Malaisie
et 'Indonésie, tandis que le caoutchouc
synthétique & base de produits pétroliers

est principalement acheté auprés d’une
filiale américaine du groupe Bridgestone.
D’autres matériaux peuvent étre ajoutés
au caoutchouc afin d’améliorer la résis-
tance du pneu comme des fils de textile
ou des fils métalliques.

Quatre étapes
La premiére étape est de préparer tous

les mélanges de caoutchouc auxquels on
ajoute le noir de carbone et divers ingré-

dients chimiques. Dans un deuxiéme
temps, cest la fabrication et I'assemblage
des composantes 4 l'aide de deux procé-
dés : le boudinage ou le calandrage. Des
composantes comme des ceintures d’acier
(broches d’acier enduites de caoutchouc),
la semelle et les flancs sont fabriqués par
boudinage tandis que des plis composés
de nylon ou de polyester enrobé de caout-
chouc sont fabriqués en utilisant le procé-
dé de calandrage.
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SAVIEZ-VOUS
QUE...

d’un pneu?

Un minimum d’une dizaine
de composantes, voire vingt,
entrent dans la fabrication

Coupe de pneu modele
Greatec™ M845™ de Bridgestone™

A la troisiéme étape, les différentes com-
posantes sont assemblées dans un ordre
spécifique et en respectant des para-
metres d’'opération trés sévéres afin d’as-
surer la qualité du produit fini. Dés lors,
'assemblage des composantes étant com-
plété, une pression est exercée pour étirer
le pneu dans son ensemble. On obtient
ainsi un pneu qualifié de vert, mou et
non cuit.

I1 est alors temps de procéder a la vulca-
nisation du pneu. Il s’agit d’une phase au
cours de laquelle le pneu vert est chauf-
fé & une température élevée. Le pneu est
placé dans un moule pour lui donner sa
forme finale et son relief recherché. Le
marquage requis est alors imprimé sur
un flanc.
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Auterme de sa cuisson, le pneu fait l'objet
de plusieurs inspections et vérifications
de performance.

Contréle de qualité

Que ce soit un pneu d’été ou un pneu
d’hiver, les procédés demeurent sen-
siblement les mémes. Les propriétés
des matiéres premiéres peuvent varier
d’une fois a I’autre et cela exige une at-
tention particuliére lors des étapes de
mélange et de préparation des compo-
santes. Pour maintenir un haut niveau
de qualité, ces procédés exigent une
grande précision et doivent étre suivis
de prés. Tout au long du procédé de
fabrication, les employés effectuent de
nombreuses vérifications, ajoutées a

plusieurs équipements d’inspection qui
servent de barriére qualité.

Bridgestone

La seule usine de fabrication de pneus
du groupe Bridgestone au Québec, située
a Joliette, emploie a elle seule quelque
1 300 employés et fabrique 17 000 pneus
par jour. « Une tendance lourde dans I’in-
dustrie est de réduire au minimum nos
rebuts et de valoriser la réutilisation des
composantes de caoutchouc et des matiéres
premiéres a4 dautres fins comme des tapis
de caoutchouc, des filets de péche, etc. A
P'usine Bridgestone de Joliette, nous recy-
clons 99% de nos matiéres résiduelles. »,
explique Nathalie Maher, directrice du
service technique a I'usine Bridgestone. m
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