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Fabriquée en Allemagne, la batterie est uti-
lisée depuis au-dela d'une dizaine d’années
dans bon nombre de pays européens. Mais en
Amérique du Nord, il s’agit d'une premiére. Les
cellules sont produites en Allemagne, assem-
blage s'effectue aux Etats-Unis et la distribu-
tion du produit est assurée par le géant Hewitt
Equipement au Québec, en Ontario et dans les
Maritimes. Le reste du Canada suivra un peu
plus tard.

Ce nouveau systeme de batterie de traction a
brassage d’électrolytes est révolutionnaire.

«La batterie peut recevoir une plus grande
quantité d'énergie en peu de temps. Tout
dépend de la dimension du chargeur. Mais
je dirais que comparativement a une période
normale de huit heures de recharge, ce
nouveau systéme permet une recharge entre
deux et trois heures», raconte Stephan Dumont,
chargé de projets, comptes majeurs, Hewitt
Equipement.

Fonctionnement du

Systemizer Xpress

Contrairement aux anciens chargeurs qui de-
vaient éliminer les dépdts d’acide sulfurique en
surconsommant de I'énergie et de l'eau, ce qui
en allonge le temps de charge et a pour effet
une augmentation de la température, le nou-
veau concept permet d’éviter toutes ces consé-
quences néfastes a I'environnement.

«Deés la phase de charge principale, de l'air est
insufflé dans la batterie. Les poches d'air as-
cendantes brassent ['électrolyte et empéchent
donc la formation d’'une couche d’acide. Le mé-
lange de l'acide grace a l'air insufflé obtient, par
rapport aux autres méthodes, la meilleure effi-
cacité avec une surcharge plus faible», ajoute
Stephan Dumont.

 [i4] HOPPECKE
POWER FROM INNOVATION

Autres avantages a noter, nous dit
Stephan Dumont: la réduction des colts en
énergie.

«Le systéme Systemizer Xpress assure
une baisse moyenne de 70% de la consom-
mation d’eau pendant la phase de gazage. De
plus, la réduction de [l'entretien est significa-
tive: d'une fois par semaine pour les chargeurs
conventionnels, notre produit ne nécessite un
entretien qu'une seule fois aux deux a trois
mois. »

Fait a noter, la durée de vie en cycles est rallon-
gée en raison de la baisse du niveau de tempé-
rature de la batterie pouvant aller jusqu’a 10°C.

Stephan Dumont, chargé de projets, Hewitt Equipement

Avantages

Un avantage non négligeable est celui du temps
de repos de la batterie. Tandis que le systeme
de batterie plomb-acide exige une période de
six & huit heures de repos pour permettre a la
batterie de refroidir, ce n'est pas le cas avec
la batterie Hoppecke. Le temps de repos est
chose du passé. Un atout majeur a considérer
dans la productivité des opérations.
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Quels sont les clients potentiels ciblés? « Tous
ceux qui font appel & des applications nécessi-
tant plus d’une batterie pour leurs opérations.
Dans la grande majorité des cas, les clients
peuvent opérer avec un seul chargeur, une
seule batterie. Notre objectif est d’éliminer les
changements de batteries avec ce nouveau
systeme.»
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